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Jinl ash jarayonini takomillashti ri sh asosida tol a si fati ni yaxshil ash. 

 
Annotatsiya 

Ushbu maqolada mualliflar tomonidan ishlab chiqarilgan mashina ishini va ishlash jarayonining tola sifatiga 
li 

ishlab chiqarishni ta'minlash bilan ishlab chiqilgan. 
 

 
Abstract 

In this paper, the effects of machine operation and processing on fiber quality are studied by the authors. The 
design of the working elements is designed to ensure smooth and efficient production of the gin machine by improving 
the working process. 

 
 yo valigi, ish unumdorligi, tola sifati, 

chigitning shikastlanishi. 

 
Key words: Colosnik, saw, seed comb, working chamber, cotton, raw material, productivity, fiber quality, seed 

damage. 

 
KIRISH 

Qabul qilingan farmon va qarorlarning asosiy mohiyati paxtani ekish uchun yerlarni 

-
Shuningdek paxta terib olish, tayyorlov maskanlariga topshirish, saqlash va qayta ishlab tola 

ndan tayyor mahsulot ishlab chiqarish 
paxta-
mos yuqori sifatli tola ishlab chiqarish uni qayta ishlash soxasi mutaxasisslari va olimlari oldiga 
mavjud texnika va 
ishlab chiqarish asosan paxta tozalash korxonalarida asosiy ishni bajaradigan tolani chigitdan 

n ilmiy tadqiqot 
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a tegib, qarama qarshi 
tomonga aylanadigan ikkita valikning harakatiga asoslangan. Paxta tolasi valiklar yuzasiga ilashib 

qurilmaning ish unumdorligi juda kam b
ajratib olgan. qurilma yaratish boyicha olib borilgan izlanishlar natijasida 1870-yilda amerikalik olim 

n 

yordamida ajratib olingan. 
ADABIYOTLAR TAXLILI 

1796- -yilda 
I.Parkins xom ashyo kamerasiga toladan ajralgan chigitlarni uzluksiz chiqarib turish imkonini 

-
-

sini ilgari surdi. Yillar mobaynida olimlardan 

oshirish, tola sifatini yaxshilash imkonini beradigan konstruksiyalar yaratilgan. Olib borilgan ilmiy 
tadqiqot ishlari zamirida arrali jin ish unumdorligini oshirishda xom ashyo valigi tezligi muhim 

 eng asosiy mashina 
hisoblanadi. Korxonaning ish unumdorligi manashu mashinaning ish unumdorligiga bog'liq. Jin 
mashinasining ish unumdorligini nazariy yo'l bilan topamiz: 

 
 

Bu yerda,   Jin mashinasining nazariy ish unumdorligi; 

t  arrali silindr tish qadami mm, (3.59 mm); 
z  arrali silindr tishlar soni, 280 ta; 
n  arrali silindrning aylanishlar soni, ayl/min (735 ayl/min); 
l  tola uzunligi, mm, (32 mm); 

            arrali silindr tishlarining burchagi, grad, -  

  - tolaning ichki ishqalanish burchagi, grad, -  

 - tishning old burchagidagi tolaning tashqi ishqalanish burchagi, grad,    -  

 -  paxtani arra bilan tutib olish burchagi, ya'ni arra doirasiga tegish bilan 

paxtaning nisbiy tezligi yo'nalishi va uni arra bilan tutib olish momenti orasidagi burchak, darajalar. 

- xomashyo valigi tezligi, m/s, (1,2 m/s); 

V  arrali silindr tezligi, m/s, (12 m/s); 
o valigining aylanishiga 

keltirilgan: 
- uning tezligining 

i taklif qilingan (3). 
 

1. Plankali qoziqli 
2. Diskli 
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ankali qoziqli 

qoladi. 

ylantirgich 

 
NATIJALAR VA MUXOKAMA 

Mualliflar tomonidan taklif qilinayotgan ixtirolarning birinchi variantida (5) arrali jin ish 

ashyosini jinlash uch
kamerasiga tushgan chigitli paxtani arra tishlari ilib olib, kolosnikga olib keladi. 

tadi, 

qilib, ish kamerasiga kelib 

yaratiladi. 
Taklif qilinayotgan ikkinchi variantda arrali jinning ishchi kamerasiga 

Xom ashyo valigining zichligi oshib ketgan vaqtda prujinalar sikiladi. Ishchi kameradan toladan 

Shun

qolgan toladan ajralgan chigitlarning 

uni paxta tozalash z
-

tadqiqot ishlari olib borayotgan iqtidorli talabalar va tadqiqotchilar foydalanishlari mumkin. 
Paxta tozalash korxonalarining vazifasi paxtani sifat ko'rsatkichlarini buzmasdan saqlash va 

uni qayta ishlashdan iborat bo'ladi. Bugungi kunda g'aramlarda saqlangan paxtani ishlab 
tani ishlab chiqarish 

-tozalash uchun tashiladi. Quvurlarda tashilayotgan  paxta 
 uchun 2 ChTL rusumli toshtutgichdan foydalaniladi. 

Havo bilan kelgan paxtani SS-15 separatorida havodan ajratib olinadi va keyingi jarayonga 
yuboriladi. SB-10 rusumli quritish barabanida quritiladi va quritilgan paxtani UXK rusumli texnologik 
jarayonda mayda va yirik iflosliklardan tozalanadi. Tozalangan paxtani chigitidan tolasini ajratib 
olish uchun taqsimlovchi shnek orqali har bir arrali jin mashinasiga teng taqsimlanadi.  

Bunday yakunlangan siklda ish tashkil qilish yuqori samara berishi bir qancha paxta 

sifatli qayta ishlash chigitdan tolani ajratib beradigan jin mashinasining samarali ishlashiga bog'liq.  
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Jin mashinasi paxta tozalash korxonalarida asosiy mashina hisoblanib, u chigitdan tolani 
ajratib olish uchun xizmat qiladi. Mualliflar tomonidan jin mashinasi ishchi elementlarini va ishlash 

-rasm) 
Jinlash jarayon

paxta xomashyo valigini hosil qiladi. Xomashyo valigi arrali silindr aylanishiga qarama-qarshi 
 

Arrali silindr 735 ayl/min bilan aylansa xomashyo valigi 110 ayl/min tashkil qiladi. Xomashyo 
rligini oshirish va tola sifatini 

yaxshilash mumkin. Xomashyo valigi tezligini oshirishning bugungi kunda 3 xil usuli mavjud.       (2-
rasm) 

Eng avvalo paxtani 8% gacha quritish kerak, shuning uchun tarkibida iflos aralashmalar 
miqdori 0,5% dan kichik bo'lishi kerak. 

toladorligi hisoblanadi. 
Xomashyo valigi tarkibidan toladan ajragan chigitlar o'z vaqtida chiqib ketsa, u xolda 

zichlikni rostlash va toladorlikni yuqori darajaga ko'tarish mumkin bo'ladi. 

ishchi kameradan chiqib ketadi. 
g 

o'rtasiga to'planib, xomashyo valigining zichligini oshib ketishiga va toladorligi pasayishiga olib 
keladi. Buning natijasida chigit shikastlanishi oshib ketadi va tola tarkibida turli xil nuqsonlar hosil 
bo'ladi. 

Bugungi kunda olimlar tomonidan olib borilgan ilmiy-tadqiqot ishlari natijasiga ko'ra kolosnik 
konstruksiyasi takomillashtirilib ariqchali qilib tayyorlash taklif qilindi. Ariqchalar eni 12 mm, 
chuqurligi 8 mm bo'lganda toladan ajragan chigitlarning chiqib ketishi tezlashar ekan. 

Bundan tashqari, kolosnik pastki qismini gorizontal tekislikka nisbatan og'ish burchagini 
to'g'ri tanlash orqali, toladan ajragan chigitlarni o'z vaqtida ishchi kameradan chiqib ketishini 

, qali beriladigan paxta miqdorini 
kamaytirish yoki ko'paytirish orqali xam rostlash mumkinligi olimlar tomonidan isbotlangan. 

Bunda, birinchi yo'nalish jin ishchi kamerasida xomashyo valigining zichligi oshib, arra 
silindrga tushadigan yukni oshishiga sababchi bo'ladi va tok kuchi o'zgaradi. Mana shu tok 
kuchining o'
kamaytiradi yoki buning teskarisi bo'lishi mumkin. 

Ikkinchi yo'nalish xomashyo valigi zichligi oshishi, ishchi kameraning oldingi fartugiga 
ko' o' qali jinga 
berilayotgan paxta miqdorini rostlash mumkin. 

Mana shu o'tkazilgan barcha tadqiqotlar asosida qabul qilingan takliflar muammoni to'la hal 
qilinmaganligini ko'rsatadi. Demak, bugungi kunda jin mashinasi ishchi elementlari va ishlash 
jarayonini tola sifatiga ko' o'rib chiqish 
kerak. Bunda jin ishchi kamerasidagi xomashyo valigi xolatini maxsus ishlab chiqilgan EHM 
dasturlari yordamida nazorat qilinadi va doimo bir xilda bo'lishini 
chiqiladi. 
valigini tezlatish uchun disklarning - rasm). Disklar 

tezligini oshishiga xizmat qiladi. 
digan xomashyo valigining aylanishini 
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1)  
1-rasm. Xom ashyo valigining tezligini oshirish maqsadida ishchi kameraning yon 

tomoniga roliklar  

1-xomashyo valigini , 
2-xomashyo, 3- arrali silindr 

 
A.U.Sarimsakov ishida [2] 

tezligin  

 
2-rasm. Xom ashyo valigining tezligini oshirish maqsadida ishchi kameraning ikki 

 
1-xom ashyo valigini ikki yon tomondan tezligini oshiruvchi qurilma, 

2-arrali silindr, 3-kolosnik 
3) 

mashinaning ishchi o  
Xomashyo kamerasining sirtida ishqalanish kuchini kamaytirish maqsadida, sharikli 

yordamida harakatga keltiriladi. Xomashyo valigining majburan aylantiriladigan yangi ishchi 
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3-rasm. Xom ashyo valigining tezligini oshirish maqsadida ishchi kameraning yon 
tomoniga roliklar  

1-xomashyo valigini yon tomon xomashyo valigining tezligini oshiruvchi 
roliklar, 2-xomashyo, 3- arrali silindr 

 
ga 

-1M ga nisbatan solishtirilganda 34,2% 

 

 ishchi kameraga paxta 
yetkazib beruvchi tomonidan uzatib turgan va jinlash zonasidagi arralarning ishqalanishi, paxta 

harakatlanish tezligiga sarflanadigan energiyal  

xomashyo valigi tezligini oshirish orqali ishchi kameradagi zichlik  kamayishi natijasida chigit 
ishiga erishilgan. 
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4-rasm. Xom ashyo valigining tezligini oshirish maqsadida ishchi kameraning yon 
tomoniga roliklar  

1-xomashyo valigini oldingi fartugiga aylanuvchi lenta, 2-xomashyo, 3- arrali silindr 
 

XULOSA 
Arrali jinning ish unu

ekanligini yuqorida taklif etilgan va korxonalarda ijobiy natijalarga erishilgan tadqiqotlar natijasida 
isbotlangan. Mualliflar tomonidan, tola va chigitning belgilangan standartlar asosida chiqishi ishchi 
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